Versammlungsberichie

wieder zu Magneten zusanuuengeprefit werden. Die magnetischen
Eigenschaften sollen dadurch werbessert werdem, daf das Pulver
nach dem Einbringen in die PreBform, aber vor dem Prelvorgang,
durch Anlegen eines Magnetfeldes ausgerichtet wird, wobei die
Beweglichkeit der K&rner durch Klopfen oder Riitteln der Form
erleichtert werden kann. Weiterhin wird die Pulvermetallurgie
fiir die Herstellung von Oldrucklagern aus Zinnbronze, von Xon-
takten, Schweilelektroden, Bremsbeligen usw. technisch mutzhar
vetnacht. Neuere Versuchz, durch Einbettung feinverteilter Metall-
koérner in Nichtmetalle, z. B. Porzellan, deren Warmeleitfdhigkeit
zu verbessern, haben gleichfalls zu ermutigenden Erfolgen gefiihrt
und somit der Pulvermnetallurgie ein weiteres Anwendungsgebiet
(Metallkeramik) eréffnet.
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Betriebsdirektor i. R, Dr. W. Funk, Meiflen: Zur Frage (er
Anwendung blet- und borfreier Steingutglasurent).

Ohne jede Verwendung von Borverbindungen werden sog.
Topferglasuren fiir Irdenware, Schmelzglasuren, Steinzeug- uud
Porzellanglasuren hergestellt. Die Glasuren des dltesten Steingutes
sind bleiische Rohglasuren ohne Borsdurezusatz gewesen, ihr Aus-
sehen und jhr physikalisches und chemisches Verhalten entsprechen
aber nicht den heute an Steingut gestellten Anforderungen. Je
nach den aungewendeten héchsten Ofentemperaturen wird man,
soweit es sich um bleihaltige Glasuren handelt, entweder ganz
ohne Borverbindungen auskommen kénnen, oder bei weniger hohen
Brenntemperaturen der Glasur Borsdure, Borax usw. zusetzen
miissen. Die Grénze zwischen diesen beiden Moglichkeiten liegt
im Brennabschnitt SK 1a bis SK 6a.

Weit schwieriger sind Glasuren herzustellen, die frei von Blei-
nnd Borverbindungen sind. Fiir Brenntemperaturen von 1100°
bhis 12000 erscheint nach Harkort®) die Ausschaltung des Bleies
einigermaBlen aussichtsvoll, allerdings nur dann, weun der Glasur
Borsdure zugesetzt wird. Vortr. hat bereits frither betont, dafl im
Brennabschnitt SK 1a bis SK 6a der Gehalt der Glasuren an Blei-
oxyd und Borsdure sich dadurch herabdriicken 1i6t, dal man ihren
Gehalt an Alkalien, Kalk und gegebenenfalls an Magnesiumoxyd
erh6ht. Bereits im Weltkrieg hat sich die Keramik mit diesem
Problem beschaftigen miissen®?:8),

Der Weg, den man nun gehen will, ist zweifellos richtig. Das
RO der jetzt vorgesehenen Glasuren besteht aus einem Gemisch
von CaQ, MgO, ZnO, BaO, K,0 und Na,O, und im {ibrigen enthalten
diese Glasuren Al,0, und SiO, Die Mengenverhiltnisse werden
so gewdhlt, daB Fehler, die beimm Vorherrschen einzelner Oxyde
in den Glasuren leicht auftreten, moglichst ausgeglichen werden.
Gleichzeitig wird durch die Anwendung einer Vielheit von RO-
Bestandteilen die Entstehung niedrigst schmelzender FEutektika
vewihrleistet und somit das Schmelzverhalten der Glasuren giinstig
beeinfluflt.

Bei der Herstellung leichtfliissiger betriebssicherer Glasuren
fiir Irden- oder Topferwaren wird man wohl auch in Zukunft niemals
auf die Einfiihrung von Bleioxyd verzichten konnen, ein Stand-
punkt, den frither anch Pukall®) nud Harkort®) schon zun Ausdruck
gebracht haben. .

Dr.-Ing. H.Lehmann: Uber die bisher geleisteten Arbeiten
des  Ausschusses fur Austauschrohstoffe bei der Wrirtschaftsgruppe
Keramische Industrie.

Um zu einer zweckmiBigen Uberleitung zu kommen, ist die
Mischung blei- und borsiurefreier Glasuren mit den noch vorhandenen
blei- und borsdurehaltigen Fritten bei einer weisen Beschrinkung
im  Augenblick von grofiter Wichtigkeit. FErfolgversprechende
Kleinversuche sind nach Moglichkeit in etwas groflerem Mafstabe
in die Praxis umzusetzen, damit Erfahrungen iiber die praktischen
Bewidhrungen der neuen Glasuren gesammelt werden kénnen.

Die bereits frither vorgeschlagene bevorzugte Verwendung
voun 7ZnO, MgO und X,0 kann der Ausschull heute bestédtigen.
K,0 ist zweckindfiig ein erhShtes Augenmerk zuzuwenden, it
Na,O ist sehr sparsaiu umzugehen. Als Rohstoff fiir die Herstellung
alkalireicher (lasuren empfiehlt sich die Verwendung von Alkali-
silicaten (Na,0-3,35 8i0, u. K,0-3,8 8i0,), um der Verarbeitung
von Sulfaten zu entgehen, die der keramischen Industrie bei der
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Glasurherstellung Schwierigkeiten machen. Wichtig erscheint auf
alle Fille zur Verhinderung der Haarriflbildung die Verwendung
von MgQ. PFerner wurde erortert, inwieweit BaO und ZnO in die
Glasuren -einznfithren sind. Es sind einige Glasuren mit einem
ziemlich hohen BaO-Gehalt (0,3 Mol) in Vorschlag gebracht worden,
die aber nicht befriedigt haben. Es scheint angebracht, wenn man
mit dem BaO-Gehalt nicht so hoch geht, sondern dafiir ZnO in die
Glasur einfithrt. Die bisherigen Ergebnisse lassen einen FErfolg
fiir die Zukunft erwarten. Die Bariumverbindungen miissen wegen
ihrer Giftigkeit auf alle Fille eingefrittet werden.

Eine Patentlésung fiir die gesamte Industrie zu finden, ist un-
moglich. Eine Glasur, die sich fiir Feldspatsteingut recht gut ge-
eignet hat, hat fiir Kalksteingut restlos versagt. Dies ist auf die
Reaktion mit dem Scherben zuriickzufithren. U. U. sind auch
Massednderungen ins Auge zu fassen. Auflerdem sind die neu’
entwickelten Glasuren nicht nur bei den bisherigen Brennbedingungen,
sondern auch bei hoheren Breuntemperaturen zu priifen, um fest-
zustellen, ob man eine Verbesserung der Glasuren dadurch erhailt,
dall man 1 oder 2 Segerkegel hoher brennt.

Fast jede Ofenanlage ist ohme Schwierigkeiten hdher oder
niedriger zu betreiben, da die Ofen regulierfihig gebaut sind. Man
erhilt aber beim hoéheren Brennen einen andersgearteten Scherben.
So wiirde z, B. der Charakter einer Kachelofenmasse in bezug auf
Leitfahigkeit, Porositit, Widerstandsfdhigkeit gegen die spontaue
Angriffswirme im Xachelofenbetrieb usw. vollkommen geindert.

Tagung am 2, Dezember 1939 in Meiflen.
Vorsitzender: Dr.-Ing. H. Lehmann, Dresden.

H. Lehmann, Dresden:
Industrie.

Neben vielen anderen Problemen ist wohl das wichtigste
das der Schaffung blei- und borfreier Glasuren. Die neugeschaffenen
blei- und borfreien Glasuren sind vorlaufig nur fiir Glattbrand-
temperaturen iiber SK 2a anzuwenden. ZweckmiBig sind sie noch
bis zu einem gewissen Prozentsatz je nach der Art und Zusammen-
setzung des Scherbens mit den bisher gebriuchlichen Glasuren zu
mischen, bis die praktische Bewidhrung und die neuen Aufschinelz-
bedingungen festliegen.

Die Glasuren liegen im allgemeinen im Rahmen der folgenden
molekularen Zusammensetzung:

0.4 ENaO

0,2 BaO
0,8—0,16 ZnO
0,8—0,16 0a0
0,8—0,16 MgO

Die Alkalien werden zweckmifig, sofern kein Feldspat ver-
wendet wird, durch fertig zu beziehende Xali- und Natronsilicate ein-
gefithrt, wodurch die Verwendung von Sulfaten vermieden werden
kann. Bariumverbindungen sind infolge ihrer Giftigkeit zur ¥ir-
niedrigung ihrer Loslichkeit einzufritten,

Zum Ersatz des Zinnoxydes wurden neben Terrar Zirkon-
Priparate der Auergesellschaft empfohlen, Der Austausch von
Rutil ist durch die Verwendung von Titandioxyd mit Eisenoxyd
mdéglich. Die bisher zur Verfiigung stehenden Rohstoffe, die Mangan
als Hauptbestandteil enthalten, also vor allen Dingen hochwertige
Braunsteine mit einem betrichtlichen Gehalt an MnO,, werden
anderweit bendtigt. Der keramischen Industrie, die bei der Her-
stellung von Massen und Glasuren ein gewisser Gehalt an SiO,
und Al,O,; nur bedingt stéren kann, stehen, abgesehen von den be-
kannten Mangantonen, sogenannte Manganschlimme bzw. dhnliche
Abfallprodukte mit Handelsbezeichnungen wie z. B. Qasintnangan
und Toganit zur Verfiigung. .

Fiir Chromerz, das speziell zur Herstellung grauer Mosaik-
platten bendtigt wird, mufl versucht werden, durch geeignete Aus-
wahl der Tone und eine entsprechende Feuerfithrung Ersatz zu
schaffen. Eventuell kdnnen auch chromhaltige Schlacken Ver-
wendung finden.

Die in den letzten Jahren geleisteten Vorarbeiten zur Er-
schlieBung deutscher Feldspatvorkommen in der Bayrischen
Ostmmark und die Mdglichkeiten, die die Feldspatvorkommen im
Sudetenland und im Protektorat bieten, sind so, daB bei einigem
guten Willen zu zweckméfBigen Versuchen der Industrie keine
Schwierigkeiten auf dem Gebiete der Feldspatversorgung erwachsen
diirften.

Die Herstellung plastischer Massen vor allem in der fein-
keramischen Industrie ist ohne Anwendung von Filterpressen kaum
denkbar. Bereits zu einer Zeit, als in der Hauptsache die Frage
des Ersatzes der Baumwolle, aus der die Filtertiicher hergestellt
werden, durch Zellwolle zur Diskussion stand, wurde vom Vortr.
der Einsatz von Kunststoffen, die die moderne Chemie geschaffen
hat, als Filtermedien praktisch gepriift. Nach Uberwindung niancher
konstruktiver Schwierigkeiten gelang es unter Anwendung &#hn-
licher Kunststoffe, die zur Herstelling der Flexolithfilterplatten
dienten, Gespinste zu schaffen, aus demen es mdoglich war, Filter-
tiicher zu weben, die ohne Komplikation in bestehende Filterpressen
genau so wie Baumwollfiltertiicher eingespannt werden kémnen.

Die Versuchsergebnisse mit diesen Tiichern aus Pe-Ce-Seide
stehen noeh aus,

Austauschrohstoffe fir die Reramische

1,5—2,3 Si0, 0,1 —0,2 ALO,
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